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“ХРАНИНВЕСТ ХРАНМАШКОМПЛЕКТ” АД
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“ХРАНИНВЕСТ – ХРАНМАШКОМПЛЕКТ” АД, Стара Загора – проектира, разработва, произвежда, доставя, осъществява шeф-монтаж, монтаж и техническо обслужване на технологични линии и машини за хранително – вкусовата индустрия, опаковъчна техника, механична обработка на детайли, резервоари под налягане, резервни части и др.

6000 Стара Загора

бул.”П.Евтимий” №23

тел.042/232-33, 600603, 600023

факс 042/ 600802

е-mail: hihmkt@stz.orbitel.bg
“ХРАНИНВЕСТ-ХРАНМАШКОМПЛЕКТ”АД със седалище и адрес на управление град Стара Загора, бул.”П.Евтимий” №23. 

Капитал: 1 013 425лева

Съвет на директорите в състав:

Антон Стоянов Андронов

Ирина Василевна Динева

Георги Димитров Петров

Стефан Иванов Недялков

Митко Тодоров Динев
Дружеството се представлява и управлява от изпълнителния директор ИРИНА ВАСИЛЕВНА ДИНЕВА 

Мажоритарни собственици от капитала на “ХРАНИНВЕСТ-ХМК”АД са: 

“ХОЛДИНГ ЗАГОРА”ООД - 50,72% “ХРАНМАШКОМПЛЕКТ-ХМК”АД /управлявано от основните си акционери - Антон Стоянов Андронов, Георги Димитров Петров, Ирина Василевна Динева, Митко Тодоров Динев, Стефан Иванов Недялков, Николай Генчев Каварджиклиев/ - 12,68%  или общо 63,40% от капитала на дружеството.

ІІІ. БРОЙ ЗАЕТИ ЛИЦА 
В  “ХРАНИНВЕСТ ХРАНМАШКОМПЛЕКТ”АД работят на трудови и граждански договори около 645 работници и служители, добре квалифицирани за работата която вършат.


. “ХРАНИНВЕСТ-ХРАНМАШКОМПЛЕКТ”АД

 "Хранинвест - Хранмашкомплект " АД е създадена през 1968 г. и е водеща българска фирма в областта на хранително-вкусовото машиностроене и механична обработка на метални изделия, както и в производството на инструментална екипировка.
             Дружеството е въвело система за управление на качеството ISO 9001 през 1997г. и притежават сертификат от TUV-Мюнхен за производство на неръждаеми съдове под налягане.

В поделенията на предприятието работят 627 човека.

Фирмата осъществява пълна инженерингова услуга - проучване, проектиране, производство, доставка, монтаж, пуск в експлоатация и сервиз на технологични линии за:
· производство и бутилиране на безалкохолни напитки, пиво, вино, високоалкохолни напитки, сокове, нектари, олио и други хранителни течности 

· консервна промишленост 

· млекопреработваща промишленост 

· производство на хлебни изделия 

· първична преработка на тютюни 

· рафиниране на сурово слънчогледово масло. 

Освен гореизложените линии, фирмата има възможност да реализира единични изделия, както следва:
· резервоари с различни обеми и предназначение 

· неръждаеми съдове за работа под налягане 

· помпи (центробежни, винтови, вакуумни, бутални, дозиращи), специално за хранително-вкусовата промишленост; неръждаема арматура 

· неръждаеми фитинги 

· яйцесортировачи 

· изработка на изделия по документация на клиента и др. 

· резервни части за машини на германската фирма "Ortmann&Herbst" 

Инструментално производство (конструиране и изработка на щанци, шприцформи, пресформи и щампи),
обезпечено със средствата на високотехнологична CAD - CAM система IDEAS.
Фирмата разполага с широка гама металообработващи машини.

PRIVATE
МАШИНИ
Производствените мощности на фирмата са разположени на производствените площадки в град Стара Загора, град Чирпан, град Хасково, град Момчилград, град Килифарево, в България, като основнатата производствена структура е разположена в град Стара Загора. 
В производствената програма са включени над 2000 вида машини, възли и оборудване с различни размери. Предстои пускане в действие на голям цех за термична обработка.

Основни технологични мощности
Поради голямото разнообразие на произвежданите от фирмата изделия, прилагат се почти всички машиностроителни процеси.

Машини за предварителна подготовка на заготовки

- срязване на стоманени листи с дебелина до 25 мм чрез гилотинни ножици; листи конструкционна стомана с дебелина до 100 мм и неръждаема стомана до 50 мм чрез газокислородно рязане с машини на Messergriesheim с размери на работна маса от 2000 до 6000 мм. За по-малки заготовки с дебелина до 8 мм се използва плазморежеща машина на Trumpf, а малките отвори се щанцоват.
- срязването на кръгъл прокат до 400 мм е с машинни ножовки.

- хидравлични и ексцентрични преси от 60 до 250 т
- огъващите операции се извършват на ЦПУ-преси, които може да обработват заготовки с макс. дължина до 4000 мм и дебелина до 12 мм.
Стругове
- универсални стругове модели С10, С10М, С11, С13, ВВ, ДЛЗ1000 за обработка на детайли с диаметър до 1000 мм и дължина 5500 мм, а също и челен струг с планшайба с диаметър до 3500 мм
- универсални вертикални стругове за детайли с диаметър до 2800 мм и височина до 1000 мм
- ЦПУ-стругове СР161, СР586, СЕ063 за детайли с диаметър до 450 мм и височина до 1000 мм. Немски автоматични стругове модели TNS 30/42D с магазин за заготовки с диаметър до 40 мм и фрезовачна глава.
- универсални фрези с работни маси с макс. размер 450х2000 мм
- вертикални фрези с програмно-цифрово управление модели РВ001 и РВ501-24 с работни маси с размер 500 х 1000 мм

- хоризонтални фрези с цифрово управление модели МС032, СМ040, СМ080 с работни маси с размер 800 х 800 мм
- клеткова линия за автоматична механична обработка, производство на Fritz Werner, Германия, с 6 центъра и работна маса 630 х 630 мм, а също и машинен център на Kitamura, Япония с работна маса 630 х 630 мм
- голямогабаритни машинни центрове на SHW, Германия с работни маси 1200 х 1500 мм
- немски вертикален струг с цифрово управление модел DZ40 с планшайба с диам. 4000 мм
- шлифовачни машини за плоско шлифоване с работна маса 320х1000 мм обаработка на валове с диам. 1200 мм и дължина 1200 мм, за отвори от 10 до 125 мм, за полигонни профили 100/90 мм
- зъбонарезни машини за детайли с макс. диаметър до 800 мм и зъбен модул м = 10.
- зъбофрезови машини за детайли с макс. диаметър до 500 мм и зъбен модул м = 8
- зъбонарезни машини за конусни зъбни колела детайли с макс. диаметър до 500 мм и зъбен модул м = 8.
- копирна фрезмашина за детайли с диаметър до 500 мм

Специални машини
- абкант машини на Pulmax за материали с дебелина до 10 мм за огъване на дъгови краища при направата на резервоари

- шлифовачни машини на Faros Blater за вътрешно и външно шлифоване на съдове от неръждаема стомана, а също и на дъна

- линия за производство на неръждаеми пластинчати вериги за транспортьори с капацитет 1 млн. звена годишно

 линия за производство на носеща верига за транспортьори за миячни машини за бутилки 

Машини за инструменталното производство 

- програмни фрези 
- електроерозийни (обемна и нишкова ) машини 

- координатен шлайф
СТОКОВА ЛИСТА
БУТИЛИРАЩА ТЕХНИКА И ВИНОПРОИЗВОДСТВО
А. БЕЗАЛКОХОЛНИ НАПИТКИ И ПИВО
1. Линии за производство и бутилиране на газирани безалкохолни напитки и газирана вода с производителност: 

- 700, 3000, 6000, 12000, 24000, 36000, 48000, 60000 бут/час, стъклени бутилки с вместимост 0.25л; 0,5 л 
- 500, 5000, 9000, 12000, 24000 бут/час, бутилки стъклени с вместимост 1 л.
- 330, 1000, 3000, 5000, 9000, 12000, 20000 бут/час, РЕТ бутилки с вместимост 1,5л. до 2 л.
2. Линии за бутилиране на натурална минерална вода с производителност: 500, 1000, 1500, 2000, 3000, 4000, 8000, 12000 бут/час, бутилки PVC или PET с вместимост от 0,5 до 2 л. 
3. Линии за бутилиране на пиво с производителност 700, 2000, 6000, 12000, 24000, 36000, 50000 бут/час, стъклени бутилки с вместимост 0.5л и 0.33л. 

4. Линии за бутилиране на олио: 

- 500, 3000, 6000 бут/час – стъклени бутилки с вместимост 1л. 

- 500, 1000, 3000, 6000 бут/час – пластмасови бутилки с вместимост 0,5 до 2 л.

5. Линии за бутилиране на бистри и мътни сокове с производителност: 

- 3000, 6000, 12000, 24000 бут/час, бутилки с вместимост 0.25л и 0,5 л 
Б. АЛКОХОЛНИ НАПИТКИ
1. Линии за първична преработка и ферментация на бяло грозде с производителност 5, 20 и 50 т/час (суровина). 
2. Линии за първична преработка и ферментация на червено грозде с производителност 5, 20 и 50 т/час (суровина). 

3. Линии за производство и бутилиране на високоалкохолни напитки с производителност от 5 до 30 т/ден. 

4. Линии за топло бутилиране на вино с производителност 500, 3000, 6000 бут/час, стъклени бутилки с вместимост 0.5л / 0.7л. 

5. Линии за бутилиране на високоалкохолни напитки с производителност 500, 3000, 6000 бут/час, стъклени бутилки с вместимост 0.5л, 0.7л. 

ОБОРУДВАНЕ ЗА КОНСЕРВНА ПРОМИШЛЕНОСТ
1. Линии за производство на бистър ябълков сок и концентрат с ароматоулавяне с производителност: 
- 500 - 1000 кг/час преработени ябълки в сок; 

- 4, 5, 7.5, 15 т/час преработени ябълки в сок и концентрат

2. Линии за производство на бистър гроздов сок и концентрат с производителност от 500 - 1000 кг/час суровина. 

3. Линии за производство на мътни сокове с производителност от 1 до 3 т/час готов продукт. 

4. Линии за производство на доматен концентрат с производителност 80 т/24часа, 150 т/24часа, 300 т/24часа суровина при използване на вакуум-изпарителни инсталации с непрекъснато действие. 

5. Линия за производство на доматен концентрат с производителност от 1 - 3 т/час суровина при използване на вакуум-апарати с периодично действие 
6. Линия за производство и пълнене на кетчуп с производителност 250-1000 кг/час готов продукт. 

7. Линии за асептично съхраняване на плодови и зеленчукови сокове, каши и полуконцентрат от 2, 5 до 5 т/час. 
8. Линии за производство на компот от костилкови плодове (череши, вишни и сливи ) с производителност от 1 до 3 т/час готов продукт. 

9. Линия за сушене на лук с производителност 650 кг/час суровина с една лентова сушилня 

10.Линия за сушене на плодове и зеленчуци с производителност от 100 до 1000 кг/час суровина. 

11.Линии за производство на джем и конфитюр с производителност от 150 до 1000 кг/час готов продукт. 
12.Линии за производство на стерилизирани консерви от зелен фасул с производителност от 1 до 3 т/час суровина. 

13.Линии за производство на стерилизирани консерви от цели небелени домати с производителност от 2 до 3 т/час суровина. 

14.Линии за производство на консерви от стерилизирани краставици с производителност от 1 до 3 т/час готов продукт. 

15.Линии за производство на зеленчукови салати до 2 т/час готов продукт. 
16.Линии за подготовка за замразяване на плодове и зеленчуци с производителност 0.5 до 1.5 т/час. 
17.Линия за производство и пълнене на боза 0.5-1 т/смяна. 

18.Линии за преработка на картофи в полуфабрикат бланширани картофи с производителност 0.5 т/час суровина. 
19.Линии за производство на чипс с производителност 100 кг/час суровина. 

20.Оборудване за производство на етерични масла от: розов цвят, мента, лавандула, салвия, копър, диворастящ пелин и др., с производителност при розов цвят от 10 до 16 т/24часа и при тревни суровини 20-25 т/24 часа. 
ОБОРУДВАНЕ ЗА МЛЕКОПРЕРАБОТВАЩА ПРОМИШЛЕНОСТ
1. Линии за производство на пастьоризирано мляко с производителност до 10 т/ден преработено мляко. 

2. Линии за производство на кисело мляко с производителност до 10 т/ден преработено мляко. 
3. Линии за производство на бяло саламурено сирене с производителност до 20 т/ден преработено мляко 

4. Линии за производство на сирене тип “кашкавал” и извара с производителност до 20 т/ден преработено мляко 

5. Оборудване за производство на масло до 5 т/ден преработено мляко. 
ОБОРУДВАНЕ ЗА ТЮТЮНЕВА ПРОМИШЛЕНОСТ
1. Цех за подготовка на тютюн с производителност 2, 3 и 6 т/час.
2. Линии за електронно сортиране на тютюн по цвят с производителност 750 кг/час суровина.
3. Линии за обработка на ориенталски тютюн с ръчно сортиране с производителност 750 кг/час суровина.
4. Линии за механизирана обработка на ориенталски тютюн с производителност 750 кг/час суровина.
5. Линии за обезжилване на едролистен тютюн с производителност 1000 кг/час.
6. Линии за преработка на бракувани цигари с производителност 300 кг/час.
7. Линии за ферментация на тютюн.
8. Сушилни за тютюн. 
ОБОРУДВАНЕ ЗА ХЛЕБАРСКА ПРОМИШЛЕНОСТ
1. Линии за производство на закуски от многолистно тесто (кроасани) с тегло на един брой от 0.05 кг и производителност 6000, 20000 бр./8часа.
2. Оборудване за производство на хлебни и сладкарски изделия. 

ДРУГИ ПРОИЗВОДСТВА
1. Инсталации за рафиниране на сурово слънчогледово масло с капацитет 10-12 т / 24ч.
2. Машини за оборудване на заведения за обществено хранене:
картофобелачни машини, машини за миене на чинии, машини за миене на чаши, автомат за охлаждане и разливане на сокове, автомат за печене на палачинки, уред за попарване на кренвирши, хлеборезачни машини.
3. Второешалонни изделия, възли и детайли – помпи, редуктори, пластинчати вериги, неръждаема арматура и други за хранително-вкусовата промишленост. 

ПАЗАРИ.КЛИЕНТИ И ДОСТАВЧИЦИ.

“Витанта Интравест”, Молдова- машини и резервни части за бутилираща техника

“ENTEC” , Англия – резервни части за бутилираща техника

“Bosch”, ЮАР – резервни части за бутилираща техника

“KHS O H”, Германия – детайли за бутилираща техника

“Кока кола”, Румъния – резервни части за бутилираща техника

“Термохран инженеринг” АД , България – машини за консервна промищленост

“Ратибор” , Русия – машини за консервна промишленост

“Реком”, Русия – хлеборезни машини

“Гейсмар”, Франция – детайли за жп промишленост

Пивоварен завод “ Пиринско пиво” АД – машини за бутилираща техника

ФИНАНСОВ АНАЛИЗ ЗА ПЪРВОТО ШЕСТМЕСЕЧИЕ НА 2002г

За първото полугодие на 2002г. дружеството е реализирало счетоводна печалба  в размер на 5 263 хил.лв.Приходите от обичайна дейност са основно от продажба на продукция, а най-голям дял от разходите заемат разходите за материали.Дълготрайните материални активи по балансова стойност представляват 12 968 хил.лв Дружествата притежава съучастия за 2209 хил.лв, като най-голям едела на съучастието в смесено китайско-българско  дружество. Вземанията са на стойност 3 015 хил.лв.Краткосрочните задължения възлизат на 21 954 хил.лв. 

Предприятието прилага линейния метод за амортизация на дълготрайните материални и нематериални активи. Няма промяна в метода на амортизация в сравнение с предходния отчетен период.

1.  Предприятието прилага средно-претеглена цена /себестойност/ при потреблението на материалните запаси. Няма промяна в метода за оценка в сравнение с предходния отчетен период.

2.  Непреките технологични основни производствени разходи се разпределят на база реализирана продукция.

3.  Показатели за финансов анализ:

Наименование


Текущ период

1.Рентабилност




1.1.Рентабилност на приходи от дейността


0.43

1.2.Рентабилност на собствения капитал


-0.38

1.3.Рентабилност на пасивите


0.11

2.Ликвидност




2.1.Обща ликвидност


0.41

2.2.Бърза ликвидност


0.15

2.3.Абсолютна ликвидност


0.01

3.Автономност




3.1.Финансова автономност


-0.29

3.2.Коефициент на задлъжняемост


-3.40

4.Обръщаемост на материалните кр. активи




4.1.Времетраене на един оборот в дни


407.34

4.2.Брой обороти годишно


0.88

4.3.Обръщаемост на вземанията - в дни


226.22

5.Ефективност




5.1.Ефективност на разходите


1.73

5.2.Ефективност на приходите


0.42

6.Финансова стабилност




6.1.Собствен оборотен капитал (WCO)


-51984

6.2.Дългосрочен оборотен капитал (PWC)


-12904

6.3.Текущ оборотен капитал (PSFS)


9053

6.4.Финансова стабилнос


нормална

7.Други




7.1.Финансов резултат на една акция


0.01
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